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MandataJre : 


Dlsposrttf denomme fixateur transverse permettant de solidarfser lea tiges dans les operations du rachls. 

(§7) Llnvention conceme un disposrrjf permettant da soil- 
d3Rser das tiges sort a Paldo de la mke en place d'une 
grtffe ressort sort a raide da deux vis & bout eventuellement 
polntu, la dlsposftff est prafarantJellarnent constltue d'une 
piece en acier forgee dont la forme est etudlee et dimen- 
sion ee pour recevolr una grfffa ressort et reprandra las ef- 
forts da poussee ax areas par la grfffa sur les daux tiges 
placees dans las tT; la grfffa sera mahtanua en position 
en son centre par una gorge reaJisee dans ta piece forgee. 

Afh d'augman ter la tenue aux efforts transversaux. la 
orrffe sera equlpee en sas extramftes de deux ushages 
(genre embouts de toume vis) ces formes sous la poussee 
de la grfffa en compression penetreront dans les tiges. 
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La presente invention concerne un dispositif permettant de 
relier entres elles les tiges dans les operations du rachis ; ce 

dispositif est appelS " fixateur transverse " . 
Lors des operations sur le rachis le chirurgien apres avoir 
5 implante des vis pediculaires dans les vertebres vient placer dans 
les "U " que torment les tetes , des tiges preform^es ; ces tiges apres 

liaisons avec les vis ( cette liaison assurant le maintient de la 
distance entre les vertebres ) ;les deux tiges doivent etre solidarisees 
entre elles par des dispositifs mecaniques . 

io Les techniques actuellement utilisees sont en general 

constitutes de 3 elements ; 2 crochets dont la taille permet de tenir 
la tige et un element meplate" que le chirurgien formera en chapeau 
de gendarme pour eviter l'epine dorsale ; le profll forme le crochet 
et la tige etant maintenus par une vis ; cette vis dispose d'une 

is amorce de rupture qui permet de briser le 6 pans de la tete de vis . 

La vis exerce sa pression par matage sur le meplat 
1'ensemble ne comportant pas de systeme de freinage ni de 

rattrapagedejeu . 

Les inconvenients de ces types de fixateurs transverses 
20 sont nombreux. 

Le formage et la mise en place du meplat sont fastidieux , 
l'operation du rachis etant longue la mise en place de ces fixateurs 
transverses doit etre rapide et precise de plus sa conception doit 
comporter le minimum de pieces pour eviter les assemblages 
25 delicats . 

La presente invention conceme deux types de fixateurs 
transverses , leur emploi pourra etre mixte selon Templacement et le 
nombre prevu . 

Un modele de fixateur transverse disposera d'un systeme de 
30 verrouillage par griffe a ressort ; le second d'un systeme de 
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verrouillage par vis ; dans les deux cas la forme du fixateur sera 
prevue cintree pour permettre le passage de 1'epine dorsale . 

L'entraxe des deux supports de tige sera fixe pour chaque 
fixateur , ce qui necessitera pour une operation totale un certain 
5 nombre de ces dispositifs de facon a satisfaire les differents 
entraxes ;la distance entre les deux tiges etant variable . 

Le fixateur transverse equipe d'une griffe a ressort sera 
preferentiellement compose de deux pieces ; 1 piece en acier 
inoxydable forgee ( FIG 1 rep 1 ) et dont la nuance et le traitement 
10 assureront la compatibilite medicale et une griffe realisee dans un 
acier a ressort ( FIG 1 rep 2 ) dont les extremites seront usinees en 
forme de biseau ( FIG 1 rep 4 ) de telle sorte que la section d'appui 
tres faible puisse sous la pression generee par la contrainte du 
ressort ( FIG 1 rep 2 ) penetrer dans la tige et former ainsi une tres 
15 forte resistance au coulissement . 

La piece en acier forgee ( FIG 1 rep 1 ) recevant la griffe 
ressort sera concue de facon a pouvoir recevoir a l'interieur de sa 
forme la griffe ressort ; cette forme sera concue pour maintenir en 
position la griffe en son milieu ( FIG 2 rep 6 ) et pour maintenir 
20 egalement la griffe pr& de ces extremites ( FIG 1 rep 4 ) . 
Ces formes situees pres des extremites ( FIG 1 rep 5 ) 
permettront de maintenir la griffe sur la piece forgee avant que le 
milieu de cette demiere ne soit contraint pour entrer dans son 
logement . 

25 De plus la piece forgee ( FIG 1 rep 1 ) menagera un jeu 
suffisant a la griffe pour absorber les deformations de cette demiere 
en fonction des tolerances mecaniques et des diametres des tiges ; 
en effet il aura it6 clairement exprime que l'enfoncement des 
extremites pointues de la griffe dans les tiges s'effectuera lorsque 

30 l'operateur a l'aide d'une pression importante (dependant de la forme 
de la griffe de sa longueur et de sa section ) viendra contraindre la 
griffe a l'interieur de la piece forgee dans sa gorge ( FIG 2 rep 6 ) ; 
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la longueur developpee de la griffe ressort etant legerement plus 
importante que la longueur developpee de la piece forgee a la 
longueur de la fibre neutre de la griffe , i'excedent de longueur etant 
repris par la deformation de la griffe qui pour conserver son effet 
5 ressort doit pouvoir disposer d'un logement dans la piece forgee 
correspondant a sa nouvelle trajectoire . 

Une fois verrouille 1'ensemble est stable , le coulissement du 
flxateur est limite par la griffe dont les couteaux se sont ancres dans 
les tiges , les mouvements eventuels de la griffe par rapport a la 
10 piece forgee etant repris respectivement par les deux buttees situees 
pres des couteaux ( FIG 1 rep 5 ) de la griffe et par la gorge centrale 
de maintient dans la piece forgee ( FIG 2 rep 6 ) . 

Les avantages du produit objet de la presente invention 
decrit sont nombreux , les pieces pr£formees a differentes cotes 

15 sont pretes a 1'emploi , leur fixation ( verrouillage ) est instantane ( 
ce verrouillage s'effectue a l'aide d'une pince a effet demultiplie ) ; 
le systeme une fois verrouille est indesserrable et a rattrapage de jeu 
automatique , de plus un trou ( FIG 2 rep 7 ) sera prevu dans la 
partie centrale superieure de la piece forgee (FIG 1 rep 7 ) ; ce trou 

20 permettra Introduction d'un axe et la poussee exercee sur ce dernier 
delogera la griffe de sa gorge ce qui permettra un demontage 
extremement ais6 et rapide de 1'ensemble du flxateur. 

Le second modele de fixateur transverse variera 
uniquement dans son principe de fixation , il sera egalement 

25 constitue d'un 61^ment forg^ dont la forme enveloppe ne variera pas 
,( FIG 3 rep 1 ) il comportera les deux capable de recevoir les 
tiges mais ces dernieres seront maintenues en place par 
I'intermediaire de vis ( FIG 3 rep 2 ) ; ces vis seront situees a 
l'interieur de la piece forgee . 

30 La position des vis sera telle que l'axe des vis devra passer au 
dessus du centre de la tige de facon a garantir que ces dernieres 
soient plaquees sur le fond du " U" de la piece forgee . 
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La piece forged sera cvidce en son centre pour pcrmettre le 
montage des vis 6 pans crcux ct lc passage des elds (FIG 3 rep iO) 
ncccssaires an serragc . 

Les "U" de la pidce forgce coniportcront en leurs centres 
s une excroissance en forme de coin de maliere ( FIG 3 rep 8) ct ( 
FIG 5 rep 9) de facbn a ce que la pression de la vis fasse p6nelrer 
cetle excroissance dans la lige ( FIG 3 rep 3 ) et ( FIG 4 rep 3 ) ct 
permetlre d'assurer ainsi une resistance beaueoup plus grande aux 
cflbrts de translation . 

io Les vis en acicr traits ( FIG 3 rep 2 ) ( durcl6 plus importante 
que Tacicr servant a constituer les tiges ( FJG 3 rep 3 ) ) auront 
leurs extrcmitds en forme de cuvettes ou en bouts pointus ( FIG 3 
rep 8 ) ( au choix du praticien ) ; la piece en acicr forg<5 comportcra 
une zone lisse a l'cntree du taraudage pour faciliter la misc en place 

is des vis (FIG 6). 

dans les deux cas des fixateurs transverses decrits ci dessus un 
soin patticulier sera apporte a Tctat de surface ; toutes les ardtcs 
vives scronl supprimecs (angles rayonnes et 6tal de surface poli ) de 
facon a offrir lc minimum degression. 
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RliVENDICATIONS 


1 ) Disposilif appele fixatcur transverse permcttant 
d'assurer la liaison entrc les tiges utilisees dans lcs operations du 
rachis caracterise en ce qu'il comporte une piece dc forme en acier 
5 forge (1) et un moyen de verrouillage permettant d'immobiliser les 
tiges (3) . 

2 ) Dispositif selon la revcndication 1 caractense en ce 
que lc moyen dc verrouillage est constituc par une griffe ressort ( 2 ) 
equipee en ces extremites de deux parties pointues (4) destinecs a 

io penetrer dans les tiges realisecs dans des materiaux dc durete moins 
Slevees , la griffe ressort sera placec en compression dans la piece 
forgcec (1) par l'intermcdiairc d'unc pincc a effort demultiplie , la 
piece forgee (1) comportant un usinagc (6) dans lequel viendrase 
loger le ressort sous contrainte ; lcs efforts retransmis par la griffe 

is seront appliques au deux tiges logees dans le "U " de la piece forgee 

• 

3 ) Dispositif selon la revcndication 1 ou la 
revendicalion 2 caracterise cn cc que les " U" de la piece forgee (1) 
pourront comporter des petits bossages (9) de telle sorte que les 
20 tiges realisees dans des matdriaux plus tendre puissent sous les 
efforts de compression de la griffe pendtrer a l'inteneur des tiges 
(3 ). 

4) Dispositif selon Tunc quclconque des revendications 
pr^cedentes caracterise en ce que la piece forgee (1) comporte des 
25 bossages (5) qui maintiennent la griffe (2) . 
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